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公司概述

• 公司简介

• 企业文化



公司简介

成立时间：2011年10月

员工数量：420人

占地面积：6200 平方米

经营领域：

• 网络变压器& RJ45集成式网络变压器设计制造

•网络变压器外壳产品设计开发与制造

• 五金塑胶精密模具设计开发与制造

•网络变压器产品智能制造设备开发&集成应用

管理体系认证：ISO9001:2015/ISO14001:2015/IATF16949:2016



企业文化

愿景

理念

亚湘科技

愿景

务实创新、与时俱进、精诚合作、客户满意

使命

为客户创造价值，为员工搭建成功舞台，为社会做出应有的贡献

理念

诚信经营、技术创新、合作共赢

使命



公司简介

可靠性实验室

亚湘科技前台 智能制造车间 仓储中心

亚湘科技荣誉墙
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亚湘优势

• 网络变压器外壳产品设计与制造能力

• 网络变压器自动化加工设备研发应用能力

• 点焊式网络变压器产品研发制造能力



网络变压器外壳产品设计与制造能力

产品及服务

设计能力

产品结构及模具设计团队：5人、10年以上相关经验

设计能力：五金、塑胶精密模具设计，注塑&冲压
加工仿真、应力、全局干涉分析；

设计周期： 25天(立项—试模)

生产能力

生产拉线：5条。

生产产能： 45kkpcs/月

生产设备：高速冲床、立式&卧式注塑机、插针机、
喷砂机(详见设备清单)

模具加工能力：火花机1台、线切割机1台、平面磨
床4台、铣床4台、车床1台、激光机1台；



设备&测试仪器清单：



网络变压器自动化生产设备开发与智能制造应用
自动化设计开发能力：8名专职非标设备开发工程师；包括设备

整机及零部件结构设计、自动控制PLC编程、控制软件开发等

突破业界先进自动化技术：

1、自主研发完成线圈T1&T2一体加工设备，效率品质行业领先；

规划200台。已完成导入30台；

2、完成绕脚自动化设备自主研发，实现绕脚工站自动化加工，

降低网络变压器制程对人工的依赖；

3、已突破实现自动摆线包分线理线技术（将线圈放入外壳中

并按照颜色分线至对应pin脚），为实现网络变压器全制

程（磁芯+漆包线—成品）实现自动化生产奠定了技术基础；

亚湘智能制造优势：

1、多个关键技术均为我司全阶段自主研发，并掌握核心技术

及拥有技术专利；

2、完成绕脚自动化设备自主研发，实现绕脚工站自动化加工，

降低网络变压器制程对人工的依赖；有比较好的成本优势及

质量稳定性；

3、减少WIP数量、降低成品库存；可快速响应满足客户需求，实

现柔性化制造。



网络变压器自动化生产设备开发与智能制造应用

T1&T2穿磁芯+理线分线+自动绕

脚OR点焊+耐压/LCR测试 自动焊锡+超声波清洗+烘烤

耐压/LCR测试+印字+视觉检测+包装成品卷装or管装检验出货



点焊式网络变压器产品研发制造能力

传统工艺网络变压器，受到工艺制程较长、存在多个工艺断点、物料周转频繁、

采用高温焊接后引线易脆化/变细DCR增大、关键工序依赖手工作业存在效率瓶颈及

一致性不好等因素制约；导致成品成本高、产能提升慢、质量管控难大、库存周转大；

我司已开发出全新一代网络变压器产品及配套全制程自动化生产设备（磁芯+漆

包线+外壳----半成品LCR测试）。产品取消人工绕脚及高温焊锡工艺，采用理线拉

线自动化生产，使用精密电阻点焊技术完成产品焊接，在产能效率、品质可靠性、一

致性管控及柔性生产等多方面具有较高的优势。

目前我司已完成 SMD16pin、24pin、48pin；DIP24pin点焊产品的研发并导入量

产，具备规模生产及供货能力；



点焊式网络变压器产品研发制造能力

1
手工作业

绕脚工站不易实现自动
化，依赖手工作业

2
高温焊接

焊接采用400℃，易导致
引线细化、白线长

3
生产周期长

绕脚采用手工作业，作
业效率低，生产周期长、

物料周转大

1
自动化作业

分线、点焊、测试等关
键工站，实现自动化作

业；

2
低温焊接

采用漆包线专用精密电
阻焊机,0.015S完成焊接，

对引线无损伤

3
JIT生产

制程实现全自动化生产，
缩短了生产周期、减少

了物料堆积;

传统工艺：

点焊工艺：

1、点焊产品我司

已具备规模化供货

及品控能力；

2、点焊产品全自

动生产线已建成投

产3条。

3、计划2023年10

月份建成智能制造

车间；自动生产线

扩充至15条；



Thank You
为客户创造价值，为员工搭建成功舞台，为社会做出应有的贡献


